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	10.3.3　在地面交通中断道路时，整体包装后的机组要适宜直升飞机悬挂运输。

	10.4　储存及日常维护
	10.4.1　室内存放时，通风良好，注意防潮。
	10.4.2　露天存放时，注意防潮、防雨、防晒、防风。
	10.4.3　每隔90天需要对机械设备进行维护，对易老化部件进行更换，确保在应急使用时的正常运行。
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